
山东朗高计量泵科技有限公司 EH
系 列

朗高电磁计量泵

EH 系列(脉冲信号型)
操作说明书

使用产品前请阅读此说明书



1

感谢选用朗高 EH 系列电磁计量泵。

本操作说明由“安全部分”、“概述部分”、“安装部分”、“操作部分”和“维

护部分”组成，介绍了本产品的正确安装、操作、维护和故障检修的步骤。请认真阅读

本说明书的全部内容，确保本计量泵的最佳性能、使用安全和维修。
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安全指引

为了正确、安全使用本计量泵
● “安全指引”部分介绍了操作本产品时需要注意的一些重要环节。使用控制器前，请仔

细阅读“安全指引”部分的全部内容，以防造成人身伤害和损失。

● 遵守本说明书中带有“警告”或“小心”的说明。这些说明对于避免危险状况的出现

是十分重要的。

● 本操作说明书中的符号意义如下：

警告 不遵守或对“警告”内容操作不当会导致重大
事故，并可能造成死亡。

小心 不遵守或对“小心”内容操作不当会给用户带
来人身伤害或对产品造成严重损坏。

符号类型

说明禁止的行为或步骤。在圈内或附近，使用实际的图像对应避免的活动进行描

述。

说明必须成功采取的重要行动或执行的重要步骤。未能遵守本指引会导致计量泵

发生故障或损坏。
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关闭电源

对通电的计量泵进行操作可能会导致触电。对本计量泵进行操作前，请务必断

开电源线，使泵和相关设备停止工作。

终止操作

发觉或觉察任何危险迹象或异常情况，应立即停止操作并从头重新开始。

仅适用于说明的使用范围

将计量泵用于明确说明的使用范围之外的任何用途，会导致人身伤害或对泵造

成损坏。请在技术规范和使用范围内使用本泵。

禁止改型

不要试图对本泵进行改动。这会导致重大事故。对于未经朗高的批准或指导就

对泵进行的改动，导致事故发生或泵的损坏的，我们概不负责。

穿戴防护物

对泵进行拆卸/组装或进行维护前，请务必穿上防护衣、戴上护目镜和防护手

套。

警告

小心

仅应由合格的操作工进行操作

任何对本泵进行任何操作的人，必须对本泵有着充分的认识和了解。

仅使用额定电压

使用的电压必须在产品铭牌上标出的额定电压范围之内。否则可能会导致产品

损坏或发生火灾。

注意空运行

安装泵时应确保不会出现空运行的情况。不要让泵空运行超过 30 分钟。泵头螺栓

可能会松动并导致漏液。还要注意不要为了排气，而使泵空运行超 30 分钟。

禁止打湿

如果任何电气零件或电线被意外飞溅的液体打湿，可能会导致火灾或触电。应

将在无液体飞溅或渗漏的地方对本系统进行安装。

通风

对有毒或有味的液体进行操作时，可能会发生中毒。操作场所应进行充分通风。

飞溅事故

应采取必要的保护措施，防止由于泵或管线的意外损坏而导致的意外飞溅或泄

漏。
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小心

限制操作场所和存放处

不要在以下地方安装或存放本泵：

* 使用或存放了可燃气体或材料之处。

* 环境温度极高（大于或等于 40 摄氏度）或极低（小于或等于零摄氏度）之

处。

不要将泵置于水附近

本泵为非防水结构。如果在水会溅落到泵上或在潮湿的场所使用本泵，可能会

导致触电或短路。

禁止损坏或更改电源电缆

禁止用力抓、拉电源电缆，或用力操作，导致其损坏。对电缆施加的任何额外

负荷，如加热电缆或在电缆上放置重物，可能导致电缆损坏并最终引发火灾或

触电。

接地

在操作计量泵前，务必连接接地导线。否则会导致触电。务必确保接地导线与

接地端子相连。

安装接地漏电断路器（可选）

对未安装接地漏电断路器的泵进行操作时可能发生触电。请购买漏电断路器，

并安装在系统上。

操作电源电缆

使用残缺或损坏的电源电缆，可能会引发火灾或触电。请小心操作电源电缆。

更换零部件

更换消耗性部件时，应遵守操作说明书中的说明。对泵的拆分不得超出操作说

明书上所示的程度。

损坏的泵

不要使用损坏的泵。损坏的泵会导致漏电或触电。

使用过的泵的处理

根据当地的相关法律法规处理使用过的或损坏的泵。(请向获得许可的工业废

料处理公司)

拧紧泵头扭矩

当泵头固定螺栓松动时，可能发生渗漏。初次使用时，请务必沿对角线将泵头

的四个固定螺栓拧紧。

拧紧扭矩

EH-B10/15/20,C15/20: 2.16 牛米

EH-B30,C30/35: 2.55 牛米
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产品概述

1.开箱检查
1)检查铭牌上的产品型号代码、流量、

压力和电压等，以确认该泵符合自己

的技术要求。

2)检查配件是否随机附带。

a.止回阀

型号
联管节 材质

适用泵型
吸入口 吐出口 阀体 O 型圈

CA-11
Ø4×9

R1/2

R3/8
PVC

FKM
EH-B10/15/20，C15/20

CA-12 EPDM

CA-21
Ø8×13

FKM EH-B30，C30/35

CA-22 EPDM

b.过滤止回阀

c.随机附带的软管是 PVC 编织管(Ø4×9 或Ø8×13 共 3 米)。

3)检查在运输途中产品是否完好、零件是否完备。检查所有螺栓和螺母是否拧紧。

如果发现任何异常情况，请向我方咨询。

2. 工作原理

朗高计量泵 EH 系列为膈膜计量泵，由泵头、传动单元和控制单元组成。膈膜直接由电磁力驱动。

来自控制单元的脉冲电流产生电磁力，在其作用下与弹簧配合产生往复运动。

控制单元发出控制信号给传动单元控制柱

塞往复运动，柱塞传到膈膜，使泵室内的容积

发生变化。随着容积的变化和泵头单向阀门的

动作，泵开始工作。

3. 型号识别

泵 :EH - B 10 VC W 1

1 2 3 4 5 6

1. 系列

EH：脉冲信号型
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2. 传动单元代码（平均功耗）

B : 20 瓦 C : 24 瓦

3. 膈膜有效直径

10/15/20/30/35

4.浸液材料

材料名称 PVC：透明聚氯乙烯

EPDM：三元乙丙橡胶

FKM：氟橡胶 (耐酸氟橡胶)

PTFE：聚四氟乙烯

5.电源电压

W: AC100-240V

6.连接软管直径代码:

编号 连接软管直径 类型

1 Ø 4×9 透明聚氯乙烯编织软管(PVC)

2 Ø 8×13 透明聚氯乙烯编织软管(PVC)

4. 规格
4-1. 泵的规格

注意 1. 泵的性能是通过在环境温度下、以额定电压抽取清水而得。

2. 以上参数是用清水测得。当吐出压力下降时，其吐出量将会有所增加。

3. 允许的环境温度：0～40 摄氏度

4. 允许的液体温度：0～40 摄氏度

5. 允许电压升降范围：额定电压±10%以内

1）特殊情况的允许电压升降范围，如传送浆液等，请向我们咨询。

2）因产品改进，产品规格可能发生变化，无须提前通知，即可进行调整。

代码 泵头 阀球 O 形密封圈 阀座 垫片 膈膜

VC

PVC

陶瓷 FKM FKM

PTFE

PTFE

+

EPDM

(非湿部）
VH 陶瓷 EPDM EPDM

型号 EH-B10 EH-B15 EH-B20 EH-B30 EH-C15 EH-C20 EH-C30 EH-C35

吐出量 ml/min 38 65 95 200 80 130 270 400

每冲程吐出量 ml/shot

0.05

～

0.11

0.09

～

0.18

0.13

～

0.26

0.28

～

0.56

0.09

～

0.22

0.14

～

0.36

0.30

～

0.75

0.44

～

1.11

吐出压力 MPa 1.0 0.7 0.4 0.20 1.0 0.70 0.35 0.20

冲程频率 spm 0～360

接头 mm ø4×9 ø8×13 ø4×9 ø8×13

平均功耗 W 20 24
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4-2. 控制单元

工作方式
方式

手动

EXT（脉冲乘或除）

开关 按键操作

冲次
设定范围 0～360 冲程/分

设定方法 UP 或 DOWN 键

存储功能记忆功能 非易失性存储器

STOP 输入

当 M 为 OFF 时 当接触信号到来时，泵启动

当 M 为 ON 时 当接触信号到来时，泵停止

输入信号 无电势接触或集电极开路 注 1

EXT 输入

频率上限 手动方式频率显示值

泵的工作

1 输入信号："n"泵送(脉冲乘）

"n"输入信号：1 泵送（脉冲除）

当"n"等于 1 时，泵开始同步运转

输入信号 无电势接触或集电极开路 注 1

工作频率设定范围 0～360 冲程/分

显示
数字 4 位 LCD 液晶显示器

泵的运动 绿色 LED（一个）随着泵的工作同步闪动

电源电压 AC100～240V、50/60Hz 注 2

注 1： 触点最大电荷电势为 12 伏和 5 毫安。如果使用了触电如继电器，则其负荷为小于

等于 5 毫安。

注 2： 使用的电压必须在固定范围之内。否则会导致泵出现故障。容许电压为 AC100～240V

之间。

5. 操作功能
5-1. 手动操作

使用○▲（UP）和○▼ （DOWN）键在 1～360 次/分冲

程之间设置频率。使用ⓛ（停止/开始）键来启动/

停止泵。当泵启动或停止时，冲次频率同时可以调

整。

5-2. EXT 操作

当泵送次数设为 5...,EXT 输入（乘）

EXT 输入操作（脉冲乘）

对于 EXT 脉冲信号，泵进行 1～999 之间某特定次

数的泵送。手动操作下预设的冲次为 EXT 操作下的

冲次上限。泵送特定次数时收到的 EXT 脉冲信号最

多可储存 255 个。当抽动次数设为 1 时，泵与 EXT

例如：EXT 输入（乘）× n 操作(n = 5)

脉冲以 1：1 的比率同时工作。
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当泵送次数设为 5 时，EXT 输入（除）

EXT 输入操作（脉冲除）

泵根据 EXT 脉冲信号进行泵送。手动操作下预

设的冲次为 EXT 操作下的冲次上限。取消了

360 冲程/分以上的其它输入信号。当 EXT 信

号设为 1 时，泵与 EXT 脉冲以 1：1 的比率

同时工作。

EXT 输入（除）/n 操作（n = 5 ）

在脉冲除法运算中，当泵送的 EXT 脉冲信号设为 1 时，泵工作可能不稳定，这是因为残留信号

取消功能，但这并不是泵出现了故障。在脉冲乘法运算中，将泵送的 EXT 脉冲信号设为 1，泵

将与 EXT 脉冲以 1：1 比率工作。

6. STOP 功能
6-1. M-OF 设置

当收到 STOP 信号时（触点闭合），泵开始工作。

当 STOP 信号停止后，泵停止工作。

6-2. M-ON 设置

当收到 STOP 信号时（触点闭合），泵停止工作。

当触点断开后，泵开始工作。

7. 概述
7-1. 泵的概述

小心
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7-2. 控制器的概述

7-3. 基本显示

“ON”指示灯常亮 “ON”指示灯闪烁

STOP 信号使泵停止工作。

当收到 STOP 信号时，泵停止工作，处于

手动等候模式。

正在设置颤动。显示 T-10 或 T-50，而

不显示 T-5。

在 EXT 设置中选择脉冲除法模式。

在 EXT 设置中选择脉冲乘法模式。

正在设定 EXT 模式的除率。左侧的显示

表明每脉冲 5 次泵送 1 次。

正在设定 EXT 模式的乘率。左侧的显示

表明每脉冲 1 次泵送 5 次。

STOP 功能被设为 M-OF。M-ON 被选中时，

显示 M-ON。

EXT 的输入信号超出 EXT 模式下泵的冲

次上限。泵以上限的冲次进行工作。

泵在 EXT 输入脉冲除法/乘法模

式下工作。左侧显示值为冲次。

（锁）

按键处于锁定状态。该状态下按键操作无

效。操作前应解除按键锁功能。

按键处于锁定状态。该状态下按

键操作无效。操作前应解除按键

锁功能。

“ON”指示灯常亮 “ON”指示灯闪烁

360 泵在手动操作模

式等候操作。

泵在手动操作模

式下运行。冲次同

时闪烁。

EXT
泵处于 EXT 模式。

可以进行 EXT 设

置。

泵正在 EXT 模式

下运行。
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1. 安装前

“严格遵守以下几点”。

在安装本产品前，操作和维护人员必须仔细通读本操作说明。未彻底弄清说明书中的所有内

容前，不得对泵进行操作。

警告

● 关闭电源

通电状态下对泵进行操作会导致触电。对泵进行操作前，请务必关闭主电源。

● 终止操作

操作中如发觉或觉察任何危险迹象或异常情况，应立即终止操作并从头开始。

● 仅使用额定电压

务必连接地线。不得使用铭牌上额定以外的电压。

● 使泵远离热源或明火

不要在泵附近放置任何危险品或易燃物品，以防发生火灾或事故。

● 损坏的泵

不要使用损坏的泵。损坏的泵会导致漏电或触电。

2. 搬运注意事项

● 泵摔落在地或使泵受到重击可能导致泵出现故障。搬运泵时应小心

轻放。

● 避免在以下场所安装本泵。

● 泵直射受到日照或雨淋之处。

● 环境温度大于等于 40 摄氏度之处。

● 相对湿度大于等于 85%之处。

尽管本泵有简单的防水和防尘结构，但是不要在露天使用本泵。

● 使用地点应选在方便今后维护和检修之处，修理泵时应在平坦、无

振动地面进行。

● 通风。

使用有毒或有味的液体时，可能会发生中毒。操作场所应进行充分

通风。

● 禁止打湿。

如果任何电气零件或电线被意外飞溅的液体打湿，可能会导致火灾

或触电。应将在无液体飞溅或渗漏的地方对本系统进行安装。
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● 安装接地漏电断路器（可选）。

对未安装接地漏电断路器的泵进行操作时可能导致触电。请购买漏

电断路器，并安装在系统上。

● 控制单元可以从泵上取下，不要将取下的控制单元用于其它型号的

泵。

● 接地。

触电风险。不要对没有接地的泵进行操作。

● 限制操作场所和存放处

不要在以下地方安装或存放本泵：

. 使用或存放了可燃气体或材料之处。

. 环境温度极高（大于或等于 40 摄氏度）或极低（小于或等于零

摄氏度）之处。

. 直接受到日照或雨淋之处

. 相对湿度大于等于 85%之处。

● 清洁

不要使用蘸有苯、稀释剂或煤油等溶液的布擦拭泵体或铭牌。因为

这可能会使涂层脱落，颜色发生变化。使用干布或蘸有水或中性洗

涤剂的布来擦拭。

3. 安装位置

小心

操作中如发觉或觉察任何危险迹象或异常情况，应立即终止操作并从头开始重新操作

● 安装

在环境温度未超过 40 摄氏度、相对湿度未超过 85%的地方安装本

泵（控制单元内不应结露）。在选择地点时，必须时刻牢记选择的

地点要方便日后的维护和检修。

不要使泵直射受到日照或水淋。泵放置在户外时必须对其进行遮

盖。

● 泵应尽量放在吸入罐附近。

● 如果使用本泵泵送的液体容易产生气泡（如次氯酸钠溶液或肼溶液

等），则必须将泵放置在阴凉、避光之处。
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● 泵的固定

选择平坦、无飞溅液体之处安装本泵。使用 M5 螺栓来固定本泵，

使其避免发生任何振动。

● 管的准备

安装本泵前，将管的两端切平

4. 设管

1) 将软管插至本装置底部。

用手拧紧本装置的螺母，然后用扳手旋转 1/2 圈，注意要使其无

法渗漏液体、无法吸入气体。

小心

本装置的螺母为塑料制成。如果拧紧螺母时用力过度，可能使螺母断裂。

2) 将随机附带的排液管与排液口相连。将软管一端插入吸入罐。

3) 调节排液口方向。排液口的角度可以调节 180 度。

a. 用扳手向左旋转排液体底部的锁紧螺母，使其松动。

b. 调节排液口的角度。

c. 用手扶住排液体 A，同时向右拧紧锁紧螺母。

d. 使用扳手再将锁紧螺母向右旋拧 1/4 圈。

注意：EH-30,35 型不带排液阀。

安装排液阀（参见左图）。
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图 A 图 B

4) 止回阀的安装。安装止回阀时注意以下情况。

a. 吸入侧液面不得高于排出侧液面。（见图 A）

b. 吸入侧压力不得高于注入点压力。(见图 B）

定期清洗或更换止回阀，因为止回阀可能被结晶体堵住。

小心

CA 型止回阀

c. 排出压力（止回阀附近的管道阻力）低于 0.13 兆

帕（ B30 和 C35 的负荷压力为 0.049 兆帕）。

d. CA 型止回阀可以与 R3/8、R1/2 螺纹接头和软管接

头连接。（参见相关型号泵的配件项目）

5. 布线

小心

必须由具备相关资历的人员从事电气安装。除了具备相关资历的人员，其它人员受到的伤害、

造成的损坏，我方概不负责。

5-1. 电源的布线

1) 布线前，必须确定主电源已经关闭。

2) 必须使用优质的布线设备/装置，根据所在国和当地的电气工程标准进行布线。

小心

应通过开关或继电器迅速通电。否则，CPU 可能发生故障。

如果选择继电器，请参阅第 13 页关于使用继

电器开/关控制泵时的注意事项。务必通过挤

压接头将电线与电源线末端牢固地连接。
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小心

必须使用额定电压。否则电路可能因此受损。

3) 务必要与地线连接。

4) 不要与其它大功率设备共用一个插座，以防发生浪涌电压。否则电

路可能发生断路。

● 浪涌电压

小心

控制单元的电路可能会在极大浪涌电压的作用下发生断路。不要将泵放置与 2000 瓦以上的大

功率设备附近，避免受到其产生的巨大的浪涌电压的影响。如果必须使用大功率设备，则应采

取下面的任意一项措施。

电压隔离变送器

a. 在泵的电源连接部分安装电涌吸收元件（2000 安或更高耐用性

的变阻器或等效设备）。

b. 安装电压隔离变送器。

● 使用继电器，泵的电源处于开/关状态时的注意事项。

控制单元带有中央处理器。建议通过“STOP”输入端子来停止泵的工作。避免断开电源来停止

泵的工作，以防造成中央处理器的故障。

5-2. EXT 输入信号的布线

EXT 信号

EXT 功能：外部脉冲信号控制冲次。

STOP 功能：EXT 信号控制开/关。

使用无电势触点或集电极开路作为 EXT 信号。当使用脉冲信号时，脉冲宽度应

在 10ms 至 100ms 之间，脉冲速率小于等于 360 个/分钟。

小心

小心

触电风险。禁止在通电时连接电线。控制器可能发生短路。布线前应关闭电源。

小心

关闭电源后等候一分钟，因为刚关闭电源后，泵仍带有电荷。
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小心

● EXT 电线和 STOP 电线的布线

不要使用同轴电缆（5 股线左右的电缆）将电源线和 EXT 电线、STOP 电线捆绑或合并在

一起。否则电源电缆发出的电感效应会使 EXT 电线和 STOP 电线发出干扰，并导致运行错误或

故障。

● EXT/STOP 信号输入使用某类型设备时

EXT/STOP 信号输入使用某类型设备如继电器时，选择的设备的最小电荷应小于等于 5 毫安

● 布线步骤

小心

1） 取下控制单元顶部的塞堵Ⓐ，然后拧下螺丝Ⓑ，取下垫片Ⓒ，

再拧下冲程调节旋钮上的两个螺丝Ⓓ ，然后拆下控制单元。

2) 拧下控制单元底部的四个螺丝Ⓔ ，然后取下控制器箱盖。

3) 拧下信号线螺母Ⓕ和保护帽Ⓖ 。电缆连接后，不再使用保护

帽Ⓖ 。将电缆的垫片Ⓙ从控制器中拉出。

4) 将一根 EXT 信号电缆通过电缆螺母Ⓕ和电缆垫片Ⓙ插入控制

单元

5) 将插塞Ⓗ从插座Ⓘ上取下。使用螺丝刀将一根信号线连接在插

塞Ⓗ上，并将插塞重新安装在插座Ⓘ上。从控制单元外拉动信

号线，将信号线松弛部分拉紧，然后用手将电缆螺母Ⓕ拧牢。

（电缆通过电缆垫片Ⓙ进行密封）

6) 盖上控制器箱盖，然后按照上面 1）和 2）相反的步骤安装控

制器。

小心

不要忘记安上垫片Ⓐ和Ⓒ。如果没有这些垫片，液体可能会流入控

制器，使控制器失效。

信号输入插座 I 的布线：
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1. 操作
在安装、设管、布线结束后，按照以下步骤对泵进行操作。

小心

● 操作泵时，不要完全关闭排出侧的阀门。

操作泵时，如果排出侧的阀门完全关闭，会导致液体渗漏或管道破裂。务必不要在排出侧

阀门关闭时对泵进行操作。

● 不要让泵空转。

空转过的泵在供液过程中会发生液体渗漏。要形成在泵内注满液体后再运行泵的习惯。

如果长时间（超过 30 分钟）空转，泵会出现过热现象，泵组（泵头、阀体等）会发生变

形，泵头会变松。这都会导致液体渗漏。

● 重新拧紧泵头的螺栓

泵头螺栓松动会导致液体渗漏。为了避免由于螺栓松动而导致的液体渗漏，应定期拧紧四

个内六角螺栓。沿着对角线顺序拧紧螺栓。此外，在初次运转时，要按对角线顺序拧紧四

个螺栓，因为螺栓在储存或运输期间可能松动。

拧紧扭矩：

型号 扭矩 备注

EH-B10/15/20,C15/20 2.16 N•m M4 内六角螺栓

EH-B30 2.55 N•m M4 内六角螺栓

EH-C30 2.55 N•m M4 内六角螺栓

EH-C35 2.55 N•m M4 内六角螺栓

1-1. 放气

放气是将吸入侧管内和泵头内的气体排出的过程。请务必在泵初次运转之前和/或在更换泵罐内

的液体之后进行放气。为了确保安全放气,首先要在排气单元的排气口处连接一个管子到罐内。

小心

泵内使用的一些液体可能会对皮肤造成伤害或影响机械零件的质量.如果手或机械零件沾上这

些液体, 应立即擦去液体。

小心

泵在通电后，可能运行并一次猛地排出化学品，这并不是故障。

图 A 图 B

泵的启动和关闭

1) 打开电源。

打开电源后，“ON”指示灯（绿色）亮起。泵进入

手动等候模式。（当第一次打开电源时）显示器上

显示冲次。（参见图 A）

2) 按下ⓛ键一次，泵开始工作，“ON”指示灯亮

起，冲次显示值随着每次冲程而闪烁。（参见图 B）
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● 放气：

EH-(B10/15/20,C15/20) VC 型

1) 启动泵。指示灯闪烁，表明泵在工作中。

2) 将泵冲次调至 360 冲程/分。

3) 向左旋拧半圈排液调节螺丝，打开排液口。

4) 使泵放气十分钟。

5) 向右旋拧半圈排液调节螺丝，关闭排液口。

6) 检查泵的各部分，确保无液体渗漏至零件上。

● 放气：

EH-(B30/C30/C35) VC 型

1) 将与泵的排出口相连的软管插入化工罐或其它容器，并启动泵。

如果排出管安装有止回阀，应将止回阀拆下。

2) 调节冲次至 360 冲程/分，使泵运行 10 分钟，排出泵内的气体。

3) 放气结束后，泵头充满液体后，将排液软管与管子相连。

4) 检查确定没有液体渗漏在零件上。

1-2. 排量的调节

排量的调节可以通过调节冲次或冲程来实现，但是我们应调节冲次来对排量进行调节。冲程调节

是一种辅助调节方法，适用于冲次调节无法调节的范围。

冲次调节注意事项

1) 泵送如次氯酸钠（NaOCl）和肼溶液（N2H2O2 ）等气态液体时，将冲程调至 100%，并调节冲次。

如果调节冲程过短，则排量可能减少。

2) 当背压高时，将冲程设为 100%，并通过调节冲次来调节排量。

3) 如果每次的排量对中和反应或滴定反应影响巨大，则应减少冲程，从而减少每次的排量。然

后通过冲次调节来调节排量。

1) 调节排量的步骤

确定合适的冲程和冲次，应考虑到泵的工况和液体特征等。

建议采取以下步骤

a. 将冲程设为 100%，并通过调节冲次来对排量进行粗略地调节。

b. 测量排出容量。

c. 如果测出的容量小于所需的容量，则增加冲次，然后再次测量排

出容量。

d. 调节冲程来精调排量。

e. 再次测量排出容量，以确定可以获得所需的容量。

2) 冲次调节

可以通过“UP”和“DOWN”

键对冲次进行设置。

● 柱塞每分钟的冲次可在

0~360 冲次/分间进行调节。
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1-3. 泵停止时的注意事项

●如果泵长期停止工作（超过一个月），则应使用清水使泵运行 30 分钟，以清洁泵的湿部和管

道。

●长期停用后，再次使用泵时，如果泵头内残存有气体，应将气体排净，然后再次调节排量（参

见 17 页）。如果泵不吸入液体，则应清洁阀组，除去粘附的物质。

小心

关闭电源前，应尽量先通过按键操作使泵停止工作。泵停止工作后，等候 3 秒钟，然后再关闭

电源。如果在 3 秒内关闭电源，则上次使泵停止工作的按键操作可能不会被记忆储存。在这种

情况下，打开电源后，泵会立即启动并排出液体。

2. 控制器的操作

对泵的控制是通过操作控制单元而进行的。彻底阅读本章节，以确保能正确操作控制器。不同工

作模式下，控制功能也不同。下面的图为控制单元的操作图表。

2-1. 控制单元操作图表

小心

泵处于 STOP 状态时，千万不要旋转冲程调节旋钮。

3) 冲程的调节

可以通过改变柱塞的往返距离来调节冲程。

a. 打开电源，在泵启动后调节冲程调节旋钮，以调节泵

的排量。

b. 右侧的图表明了排量和冲程之间的关系。排量以百分

比显示（铭牌上的排量为 100%）。

c. 冲程可以在 0 至 100%之间进行调节，但实际调节范

围仅为 50％至 100％。
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2-2. 控制单元的设定与操作

2-2-1. 手动操作

2-2-2. EXT 操作

1) 打开电源

第一次打开泵的电源时，简短地显示程序版本，然后出现手动

等待模式。第二次和以后打开泵的电源时，显示的是上次断电

时的模式。

2) 进入手动模式

如果显示器上没有显示冲次（0～360），则使用按键操作进入

手动模式。显示器显示“EXT”时，按下ⓛ键。“STOP”或“-STOP”

显示结果表明 STOP 功能已经启动。首先解除 STOP 功能。欲解

除 STOP 功能，请参阅 22 页。

3) 设定冲次

按下 或 键，可以改变显示器所示的冲次。如果连续按住

或 3 秒以上，则冲次迅速变化。这种情况下，快速数字变化

停止在 1或 360。松开按键，然后再次按下 或 键，数字将

从 360（或 1）跳至 1（或 360）。

4) 泵的开始/停止

当ⓛ键按下一次时，泵开始启动。“ON”指示灯与冲次数值闪

烁。当再次按下ⓛ键时，泵停止工作。此时“ON”指示灯停止

闪烁。(冲次慢，则“ON”指示灯就闪烁得慢)

1) 打开电源

第一次打开泵的电源时，简短地显示程序版本，然后出现手动

等待模式。如果泵在上次断电时处于 EXT 模式，则第二次以

后，显示器显示“EXT”，如果显示“STOP”或“－STOP”，则

首先解除关闭功能，因为此时 STOP 功能处于启动状态。欲解除

STOP 功能，请参阅 22 页。

2） EXT 冲次上限的设定

如果泵处于手动模式，则使泵停止工作，进入手动等待模式,然

后设定冲次。如果泵处于 EXT 操作模式，则按ⓛ键进入手动等

待模式，然后设定冲次。

3） 设定 EXT 操作模式

手动等待模式下，按住ⓛ键不放，然后按 键，泵进入 EXT 模

式。当泵进入 EXT 操作模式时，将与 EXT 输入信号同步工作。

4） 返回手动模式

按下ⓛ键返回至手动等待模式。显示器显示冲次。
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2-2-3 键盘锁功能

小心

当泵处于 EXT 操作模式时，最大冲次等于手动操作模式下显示的冲次。

例如，当手动操作模式下显示的冲次为 200 冲程/分，则 EXT 模式下的冲次为 200 冲程/分，

即使收到的脉冲信号为 360 冲程/分,泵也将以 200 冲程/分进行工作。

手动等待模式 手动操作期间

1） 键盘锁可以启动时的泵的状态

或

EXT 模式

或

显示上述键盘锁可以启动的模式之一。

手动操作期间 2） 启动键盘锁功能。

当显示任意上述键盘锁模式时，按下ⓛ键 3 秒钟。

手动操作或

EXT 模式期间 手动等待模式 手动操作或 EXT 模式期间，当按键操作无效时，将

显示钥匙的标志。手动等待模式时，显示器显示

“Lock”。

3） 解除键盘锁功能

在手动操作模式下，当键盘锁定时，按下ⓛ键 3 秒。

钥匙形标志消失，按键操作生效。

小心

当键盘锁锁定时，所有按键操作均无效。如果需要紧急停止泵的工作，可以关闭主电源。当再

次打开电源时，泵重启后按键仍处于锁定状态。

当泵在 STOP 信号作用下工作，且键盘锁启动，可以按下ⓛ键 3 秒钟，但是显示器显示的是

“STOP ”或“-STOP ”。如果解除了 STOP 功能，则 STOP 功能显示将变为键盘锁功能显示。
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2-2-4 脉冲乘/除法的选择

2-2-5 除率和乘率的设定

1) 打开电源

第一次打开泵的电源时，简短地显示程序版本，然后出现手动

等待模式。在第二次以后打开电源时，如果泵在上次断电时处

于 EXT 操作模式，则泵重启后也将处于 EXT 操作模式，显示

器上显示“EXT”。

如果显示“STOP”或“-STOP”，则 STOP 功能启动。首先解除

STOP 功能。欲了解如何解除 STOP 功能，请参阅 22 页。

2） 进入 EXT 模式

在手动等待模式下，按住ⓛ键不放，然后按 键，泵进入 EXT 模

式。在此阶段不需要输入任何信号。

3） 进入脉冲除法/脉冲乘法选择显示界面

按 键进入脉冲除法/脉冲乘法选择显示界面。

4） 选择脉冲除法或脉冲乘法。

按 或 键，在显示界面选择脉冲乘法或脉冲除法。

5） 返回至 EXT 模式。

按ⓛ键进入 EXT 模式。

1) 打开电源

第一次打开泵的电源时，简短地显示程序版本，然后出现手动

等待模式。在第二次以后打开电源时，如果泵在上次断电时

处于 EXT 操作模式，则泵重启后也将处于 EXT 操作模式，显

示器上显示“EXT”。

如果显示“STOP”或“-STOP”，则 STOP 功能启动。首先解除

STOP 功能。欲了解如何解除 STOP 功能，请参阅 22 页。

2） 进入 EXT 模式

手动等待模式下，按住ⓛ键不放，然后 按键，泵进入 EXT 模

式。在此阶段不要输入任何信号。

3） 进入除率和乘率设定显示界面。

按 键，进入除率和乘率设定显示界面。
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2-2-6 EXT 操作显示选择模式

2-2-7 防颤动值的设定

4) 进入除率和乘率

使用 或 键，在显示界面对乘率或除率进行设定。

5） 返回至 EXT 模式。

按ⓛ键进入 EXT 模式。

1) 打开电源

第一次打开泵的电源时，简短地显示程序版本，然后出现手动

等待模式。在第二次后以后打开电源时，如果泵在上次断电时

处于 EXT 操作模式，则泵重启后也将处于 EXT 操作模式，显

示器上显示“EXT”。

如果显示“STOP”或“-STOP”，则 STOP 功能启动。首先解除

STOP 功能。欲了解如何解除 STOP 功能，请参阅 22 页。

2） 进入 EXT 模式

手动等待模式下，按住ⓛ键不放，然后按 键，泵进入 EXT 模

式。在此阶段不要输入任何信号。

3） 进入 EXT 操作显示选择模式

按下 键不动，然后按 键，转入 EXT 操作显示选择模式。

4） 选择“EXT”显示或“spm”显示

使用 或 键，在 EXT 操作显示选择模式中选择 EXT 显示或

spm 显示。

5） 返回至 EXT 模式

按ⓛ键返回 EXT 模式。当选择 spm 显示时，出现上述显示。

小心

通过显示在显示器上的 spm 值反映出泵的实际频率。而不反映收到的外部信号的速度。

1） 进入手动等待模式

如果泵处于 EXT 模式，按ⓛ键。如果显示“STOP”或“-STOP”，

则解除 STOP 功能，因为 STOP 功能正在启动。欲解除 STOP 功

能，请参阅 22 页。
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2-2-8 STOP 功能的设定与解除

2） 设定防颤动值

在手动等待模式下，按下ⓛ键不动，然后按下 键，使 T-5（出

厂设置）显示在屏幕上。

3） 更改防颤动值

按 键，更改为 T-5,T-10 或 T-50。

4） 确定设定值，然后返回手动等待模式。

设定完防颤动值后，按ⓛ键确认设定值，并返回手动等待模式。

当泵使用一个 50 系的泵控制器进行控制，则应将防颤动值设

为 T-5。不得设为 T-10 或 T-50，因为泵可能不工作。

1） 进入手动等待模式

如果泵处于 EXT 模式，按ⓛ键。如果显示“STOP”或“－STOP”，

表明 STOP 功能已启动。

2） 进入防颤动设定显示

在手动等待模式下，按下ⓛ键不动，然后按下 键，使 T-5（出

厂设置）显示在屏幕上。

3） 进入 STOP 设定显示

按 键一次，使“M-OF”（出厂设置）或“M-ON”显示在屏幕

上。

4） 更改 STOP 设定

按 键选择“M-OF”或“M-ON”。

5） 确定 STOP 设定值，然后返回手动等待模式。

按ⓛ键确定设定值，然后返回至手动等待模式。

小心

M-ON ：当输入 STOP 信号时，泵停止。

M-OFF ：当输入 STOP 信号时，泵启动。
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安全指引

维护、检修、拆装和组装因根据本说明书进行。对泵的处理不得超出使用说明书上所示的程度。

1. 故障检修

故障 原因 故障排除方案

泵无法启动。 ● 布线存在故障或断路

● 电压过低

● 控制单元电子电路损坏。

○ 正确布线

○ 检查原因，并将电压提升至规定的水平。

○ 更换整个控制单元 (基层部分无法修理）

无法抽吸液体 ● 吸入管路吸入空气

● 没有安装阀垫片。

● 阀组方向错误。

● 泵内存在空气。

● 泵冲程太短

● 吸入侧/排出侧阀门被异物塞。

● 阀与阀座粘连

○ 正常设置管路。

○ 安装阀垫片。

○ 重新组装阀组。

○ 进行除气。

○ 使泵的冲程为 100%。然后重新设置冲程。

○ 拆卸、检查、清洁。

○ 拆卸、检查、清洁。

排量波动 ● 吸入侧/排出侧阀门被异物堵塞。

● 泵内存有空气。

● 供液过量

● 膈膜受损

○ 拆卸、检查、清洁。

○ 进行除气。

○ 安装止回阀。

○ 更换膈膜。

漏液 ● 阀门或连接口未拧紧。

● 泵头未拧紧。

● 膈膜受损。

● 没有安装 O 形密封圈和阀垫片。

○ 拧紧。

○ 按规定力矩上紧泵头连接螺栓。

○ 更换膈膜。

○ 安装 O 形密封圈和阀垫片。

警告

穿戴防护物

用户可能因化学品或有毒液体飞溅或触摸它们而受伤。当进行维护工作时，穿戴包

括防毒面具、安全手套等在内的防护物。

关闭电源

如果用户在通电时进行维护工作，可能发生触电。当进行维护工作时，请务必关闭

泵或其它设备的电源。如果停止泵的工作，应在关闭电源前，通过按键操作来停止。

泵必须在按键停止泵工作 3 秒钟后再关闭电源。如果在三秒钟内关闭电源，则上

次使泵停止工作的按键操作可能不会被记忆储存。如果出现这种情况，则泵在再次

打开电源后开始工作并可能排出化学品。
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2. 维护与检查

在日常检查一旦发现任何异常情况，应立即停止泵的工作。根据“故障检修”部分采取相应

的措施。当易损件达到使用寿命后，应更换新的零件。参见“易损件”部分。

编号 日常检查 说明 检查方法

1 泵能否正常泵抽

液体？ ●液体是否被抽起？

●吸入压力/排出压力是否在正常水平？

●液体是否发生质量变化、结晶或凝固？

○使用流量计

或目测检查

○核对铭牌。

○目测检查

2 是否有异常噪声

或振动？
●异常噪声或振动可能是由泵的工作异

常所引起。

○目测检查与

听音检查

3 是否存在漏液，

或泵或管子连接

处 吸 入 空

气？

●拧紧发生漏液的连接处。

●排出液体如果有大量气泡，说明泵内吸

有空气。检查管线并拧紧渗漏的连接处。

○目测检查

○目测检查

泵头安装螺丝的拧紧扭矩（注：参考 15 页）

3. 易损件

如果长期使用该泵，应定期对易损件进行更换。建议时刻备有以下零件。

零件 数量 更换时间

阀组 2 组

8000 小时

膈膜 1

O型密封

圈

参见部件分

解图

注：易损件的使用年限取决于泵抽取的液体、温度和压力。上述更换时间是在环境温度下，连续

抽取清水的估算值。

每 3 个月检查一次泵头的安装螺栓是否松动。必要时按照对角顺序和下面的拧紧扭矩

拧紧螺栓。安装螺栓在泵的运行期间可能发生松动（松动程度取决于运行条件）。
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4. 拆卸与组装

警告

● 穿戴防护物

用户可能因化学品或有毒液体飞溅或触摸它们而受伤。当工程完工后，穿

戴包括防毒面具、安全手套等在内的防护物。

● 关闭电源

如果用户在通电时进行维护工作，可能发生触电。当进行维护工作时，请

务必关闭泵或其它设备的电源。如果停止泵的工作，应在关闭电源前，通

过按键操作来停止。泵必须在按键停止泵工作 3 秒钟后再关闭电源。如果

在三秒钟内关闭电源，则上次使泵停止工作的按键操作可能不会被记忆储

存。如果出现这种情况，则泵在再次打开电源后开始工作并可能排出化学

品。

● 在松开管连接或拆卸泵前，应先释放泵内和排液软管内的压力。如果泵内

带压时进行拆卸可能导致液体喷溅。

● 注意在拆卸泵时不要触摸残液。

释放压力的方法：

1) 停止泵的工作。

2) 将调节螺丝向左旋拧两圈，使排液口完全打开。

3) 确认液体从排液口排出，压力得到释放。

小心：如果液体没有排出，压力可能依旧存在。在这种情况下，应对泵进行操作，使液体从排

液口排出，并确认压力完全释放。

EH - 30·35 型不带有排水阀。这些类型的泵，应在排液管安装排水阀，以释放压力。

工作前

● 当拆卸泵时，要注意泵内残留的液体。

● 清洗泵头的湿部。

工作中

● 当泵头拆卸完毕后，更换膈膜、O 形密封圈、阀垫片和阀组。

● 本泵无防水结构。

● 如果液体溅到泵上（传动单元、控制单元、泵头），它们可能失效并引发事故。不要让液体

飞溅到上面。如果已经溅在上面，用布将其擦拭掉。

小心
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■ 组装

组装的顺序与拆卸的顺序正好相反。

注意以下几点。

● 注意阀组的排列。排列和方向错误会导致泵

的失效（漏液、排量减少）。

● 务必要安装 O 形密封圈和垫片。

1) 安装排出侧阀组

将阀组放在泵头内，然后将排气体 B（7）

穿过锁紧螺母（8），然后拧紧。

2) 安装吸入侧阀组

将阀组放在配件（19）内，用手拧紧螺丝，

将配件固定在泵头上，然后再用扳手旋拧

1/4 圈。

4-1. 阀门总成

■ 排出阀的拆卸

● EH- (10/15/20)

1) 拧开配件螺母，然后拆下吸入软管、排出软管和排液软管。

2) 向左拧锁紧螺母（俯视），拆下排液体 A。

3) 使用扳手拆下排液体 B。

4) 用镊子取出阀组。

● EH- (30/35)

用扳手松开配件，将其拆下，用镊子取出阀组。

■ 吸入阀的拆卸

1) 拧开配件螺母，然后拆下吸入软管和排液软管。

2) 用扳手松动配件。

3) 拆下配件口，取出阀组。

注意不要将阀组摔落在地。

小心
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警告

注意不要丢失膈膜的隔片，隔片放置的顺序要正确。在护圈和柱塞之间可以放置 0 至若干个

膈膜隔片，以调节膈膜位置。安装的隔片数量取决于泵的型号，有的型号不应安装隔片。

4-2. 排液总成

使用扳手松开锁紧螺母，排水阀可旋转 180 度，可任意选择软管

接头方向。决定方向后，拧紧锁紧螺母，使其固定。拧紧锁紧螺母

时，应用手握住排液体 A，然后以俯视角度沿顺时针方向用手拧紧

锁紧螺母，然后再用扳手加紧 1/4 圈。

4-3. 膈膜

■ 膈膜的拆卸

1) 拆下吸入软管、排出软管和排液软管。

2) 使用六角扳手拆下泵头。

3) 旋转膈膜，将其从柱塞（泵轴）上取下。

■ 膈膜的组装

1) 启动泵，使其冲程设为 0%，然后停止泵。

2) 将护圈和膈膜隔片（如果使用）放入膈膜的螺纹部分。

护圈的圆边应朝向膈膜。不要拆下支架衬垫。如果已拆下，将支

架的凸出部分与支架衬垫凹陷部分对齐，将衬垫推至支架底部。

3) 用螺丝将膈膜固定在柱塞上。

4) 启动泵，使其冲程设为 100%，然后停止泵。

5) 均匀（沿对角线）拧紧泵头的安装螺栓。（扭矩参考 15 页）

小心
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在这里，所有部件被完全分解，目的是使用户更加清楚地了解其结构，但是在实际拆卸中，拆卸

的程度不得超出本操作说明维护部分中的规定程度。

■ 泵头

EH-B10/15/20,C15/20 EH-B30,C30/35 配件清单

编号 零件名称
EH-B10/15/

20,C15/20

EH-B30,

C30/35

1 调节螺丝 1 （无）

2 O 型密封圈 1 （无）

3 O 型密封圈 1 （无）

4 排气体 1 （无）

5 配件螺母 3 2

6 O 型密封圈 1 （无）

7 排气体 B 1 （无）

8 锁紧螺母 1 （无）

9 阀垫片 2 2

10 阀套 4 4

11 阀球 4 4

12 阀座 4 4

13 O 型密封圈 2 2

14 调节垫片 （1） （1）

15 护圈 1 1

16 膈膜 1 1

17 内六角螺栓 4 4

18 泵头 1 1

19 配件 1 2
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● EH-B10/15/20 ● EH-B30

● EH-C30/35 ● EH-C15/20

山东朗高计量泵科技有限公司

地址: 山东省烟台市莱山区迎春大街 133 号

电话:+86-535-8989599

邮箱: rita@sdlango.cn/june@sdlango.cn

网址：www.sdlango.cn / www.sdlango.com

型号 W H L a b c d e f g h i j k l m n o

EH-B10/15/20 100 185 186 29 92 153 82 28 18 36 88 7 16 10 32 6.2 88 5

EH-B30 100 178 172 11 92 173 82 30 18 16 88 7 16 10 32 6.2 88 5

EH-C15/20 116 196 207 40 103 164 104 22 24 36 100 10 37 12 28 7 95 8

EH-C30/35 116 194 190 22 103 184 104 24 24 16.5 100 10 37 8.5 27 7 95 8

mailto:rita@sdlango.cn
http://www.sdlango.cn

